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HOCHLESTUNGSZENTRIFUGEN FUR
WASCHSTRASSENSYSTEME
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Automatisches Be- und Entladen
Das hydraulische Kippsystem ist robust und wurde speziell
entwickelt um minimale Be- und Entladezeiten zu erzielen.

Mischgewebe und

laminierte Textilien

Besonders gut arbeiten die Zentrifugen mit Mischgewebe und
[aminierten Textilien. Durch das Zentrifugieren wird der Rest-
feuchtewert auf ein Minimum reduziert, ohne dabei Knitter
2u hinterlassen. Beispielsweise kann Berufsbekleidung direkt
nach dem Entwassern iiber einen Finisher weiter bearbeitet
werden. Dadurch werden Energiekosten und Zeit eingespart.

Variationen der Zentrifugen

Die Milnor Hochleistungszentrifugen kdnnen in  unter-

schiedlichen Variationen geliefert werden.

® Eine Ientrifuge kann mit einer geraden Entladung
geliefert werden, um z.B. den Wascheposten iiber ein
Shuttle in einen Takttrockner weiter zu fiihren. Eine
1weite Variante ist die Entladung zur Seite der Zentrifuge.

Schleuderzyklus

Milnor Hochleistungszentrifugen schleudern mit bis zu
1000 U/min und erreichen dadurch tatsichliche 600Gs
Schleuderkraft. Am Anfang eines Iyklus wird iiber den

~ frequenzumwandler eine Anfahrrampe generiert. Die
Trommel lduft sanft an, so dass sich der Wascheposten

leichmaBig verteilen kann. Durch den frequenzgesteuerten
r sind alle Drehzahlen frei programmierbar.
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orgesehen fiir den Einsatz in einem vollautomatischen WaschstraBensystem. Mit diesen Zentrifugen
entwassert werden. Dadurch erweitert sich der Anwendungsbereich des WaschstraBensystems um die

e‘l}ngeeignet sind.

Beispielsweise um einen Waschewagen direkt zu beladen.

® In einem groBen WaschstraBensystem konnen mehrere
nebeneinander stehende Zentrifugen hinter einer
WaschstraBe installiert werden.

® Eine Zentrifuge kann mit einer Entwasserungspresse
kombiniert werden und nebeneinander hinter einer
WaschstraBe stehen, fiir den Fall, dass eine groBe Band-
breite verschiedener Textilien bearbeitet wird.

* 4 frei programmierbare Schleudergeschwindigkeiten

Schmutzfangmatten

Der frequenzgesteuerte Antrieb sorgt dafiir, dass sich
die Matten glaichmaBig in der Innentrommel anlegen.
Durch die ,SplitExtract“ Optionen konnen Wassersécke
in den Matten und dadurch mdgliche Beschidigungen an
der Ware vermieden werden. Auch beim Schleudern von
Schmutzfangmatten werden sehr geringe Restfeuchtewerte
erreicht. Das bedeutet weniger Aufwand fiir die weitere
Bearbeitung des Waschepostens. Ieit, Energie und
Arbeitskosten werden dadurch eingespart.

en mit jedem Modell einer Milnor CBW® WaschstraBe arbeiten. Abhangig von der Art der Textilien
Etnuwerden Dadurch werden bis zu 25 Entwésserungszyklen pro Stunde erreicht. Der einmotorige

nwandler ang‘e's’(euert Eine Motorleistung von 45 kW (48040M9V) und das Resistor-Bremssystem sorgen fiir eine

Weitere Eigenschaften...

* Die Mikroprozessorsteuerung lasst sich unkompliziert in
die Verbundsteuerung eines vollautomatischen Systems
einbinden.

® Beim Schleudern entstehende Kréfte werden gleich-
maBig auf die Vibrationsdampfer verteilt.

* Die Hauptlagerung besteht aus einem robusten Gehause
und einem Industriekegelrollenlager.

* Der dynamische Bremsvorgang iiber das Resistor-Brems-
system sorgt fiir extrem kurze Bremszeiten.

* Die Maschine kann in ein Mildata® Maschinennetzwerk
mit eingebunden werden um Betriebsdaten zu erfassen.

® Durch das FlatBack Design sind alle Service relevanten
Bauteile leicht zugénglich.

TECHNISCHE DATEN

48040M9V |

42032MXS
Max. Schleudergeschwindigkeit — U/min 1000 840
Max. Schleuderkraft — G 600 480

Beladekapatzitit — kg 68 115
Trommeldurchmesser — mm 1067 1219
Trommeltiefe — mm 813 1016

Trommelvolumen — L

8

Antriebsmotor — kW N 45

Hydraulikmotor — KW

15

Breite® —mm

2651 3110

Tiefe—mm

3113

Hahe in Normalstellung — mm

2602

Hohe in Entladestellung — mm

3454 4055

Gewicht —kg

5442 6441

*Der externe Schaltschrank ist 9/4mm breit und steht normalerweise neben der Zentrifuge.
Optional kann der Schaltschrank auch anders platziert werden.
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