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Milnor MP1540




Ein Entwésserungspresse fiir
Milnor WaschstraBBensysteme
Mit der Milnor Entwasserungspresse kann ein
WaschstraBensystem speziell auf die Bediirfnisse
der ~ Wischerei  angepasst  werden.  Hohe
Produktionsleistung bei geringem Platzbedarf.

Vielfiltige
Anwendungsbereiche

Die Entwésserungspresse kann Polyester, Mischgewebe
und reine Baumwolltextilien bearbeiten. Verschiedene
Funktionen  sorgen  dafiir, dass wahrend des
Pressvorganges keine Beschadigungen an den Textilien
entstehen. Wassersicke werden vermieden, indem der
Wischeposten mit geringem Druck vorgepresst wird.
Die Bewegungsabldufe des Pressenzylinders und der
Pressdruck (bis zu 56 bar) sind programmierbar.

Hygienebedingungen
Ein aus Edelstahl gefertigter Pressbereich in Kombination
mit der antibakteriellen Beschichtung der Verkleidung

sorgen fiir optimale Hygienebedingungen.

Geringe Stellflache

Durch das platzsparende Design nehmen diese
Maschinen eine sehr geringe Stellflache ein. Die Milnor
Entwasserungspressen  kdnnen mit einer geraden
Entladung geliefert werden, um z.B. den Wascheposten
iiber ein Shuttle in einen Takttrockner weiter zu fiihren.
Eine zweite Variante ist die Entladung zur linken oder

rechten Seite.

Uber ein Scharnierverschluss kann die
Pressenpumpe schnell und einfach fiir
Service- und Wartungsarbeiten gedffnet

werden.

Die Milnor Entwasserungspressen sind hydraulisch be-
triebene Einstationspressen mit einer Gummimembrane.
Mit diesen Maschinen kann eine groBe Bandbreite von
Textilien bearbeitet werden. Eine ideale Losung fiir

Waschereien mit wenig Platz.

Bildschirmanzeige
Wiahrend  des  Pressvorganges werden die
Betriebsdaten auf einem iibersichtlichen 10.4 LCD

Display angezeigt. Bedienung und Programmierung
dieser Steuerung ist bewusst einfach und leicht

verstandlich gehalten.

©2010 Pellerin Milnor Corporation
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Restefeuchtewert: Auf diesen Grafiken ist dargestellt welche Wassermenge mit einer Milnor Entwasserungspresse aus Frotteehandtiichern und Flachwésche aus Mischgewebe extrahiert

werden kann. Je geringer die Restfeuchte, desto geringer der Arbeitsaufwand und die Energiekosten beim Trocknen.

Rotierender Pressenkopf

Nach jedem Pressvorgang rotiert der Pressenkopf mit der
Membrane um 10°. Dadurch verlangert sich die Lebensdauer
der Gummimembrane erheblich. Diese zum Patent ange-

meldete Vorrichtung gehdrt zur Standardausstattung einer

Milnor Entwasserungspresse.

Hohe Produktivitit

Die Pressenkdrbe sind aus Edelstahl gefertigt und fassen bis
zu 50 kg, 68 kg und 115 kg Baumwolllaken. Der Korb hat
einen groBen Durchmesser und ist relativ flach gehalten,
um eine optimale Entwésserungsleistung zu erzielen. Das
ausgepresste Wasser wir an die WaschstraBe zuriickgefiihrt
und wieder verwendet. Nach einem Pressvorgang wird
der Pressenkorb mit zwei Hydraulikzylindern nach
oben gehoben. Der Presskuchen wird iiber ein internes
Forderband an die Entladeposition der Presse transportiert.
Eine spezielle Entladesequenz sorgt dafiir, dass der Kuchen
nicht haften bleibt.

Stabilitat

Der strapazierfahige Rahmen ist mit Hilfe von
Computeranalysen entwickelt worden. Eine massive Stahl-
platte stiitzt den Zylinder und das Hydrauliksystem wahrend
des Pressvorganges. Die Oberplatte ist mit dem Unterteil
der Entwésserungspresse iiber vier massive Stahlsdulen
und speziellen Sicherungsmuttern fest verbunden. Zur
Standardausfiihrung gehdrt auch das Luftkiihlsystem fiir
den Hydraulikkreislauf, um fiir gute FlieBbedingungen und

eine optimale Filtration zu sorgen.

Maschinensteuerung

Uber die Mikroprozessorsteuerung konnen bis zu 16 Ent-
wasserungsprogramme programmiert werden. Am groBen
10.4“ LCD Display lassen sich die einzelnen Schritte eines
laufenden Pressvorganges verfolgen und der aktuelle
Status der Entwésserungspresse ablesen. Viele elektronische
Bauteile der Steuerung sind identisch mit denen an anderen
Milnor Maschinen. Dadurch vereinfacht und vergiinstigt sich
die Ersatzteilverwaltung.

Es besteht die Moglichkeit, die Entwasserungspressen
in ein Milnor Mildata® Maschinennetzwerk mit einzubinden

um Entwasserungssequenzen zentral zu programmieren und

Betriebsdaten zu erfassen.



TECHNISCHE DATEN
| ENTWASSERUNGSPRESSE

MPI540

MPI556

MP1640

MP1656

MPIA50

N Beladekapazitat — kg

& : Durchmesser Presskuchen — mm 900 900 1000 1000 1219

?‘ ' Standard Minimalpresszeit — Sek. 15 15 15 15 15

= Maximaldruck — bar 40 56 40 56 50

% Motor Hydraulikpumpe — kW 11,18 1,18 11,18 224 29,8
Motor Booster-Pumpe — kW 8,2 8,2 8,2 8,2
Motor Rezirkulation — kW 1,12 1,12 1,12 1,12 1,12
Motor Forderband — kW 0,75 0,75 0,75 0,75 0,75
Breite* — mm 2744 2144 2744 27144 2959
Tiefe* — mm 2335 2335 2335 2335 2921
Hohe — mm 3823 3829 3829 3829 4540
Gewicht — kg 11068 11340 13426 16330 22452
*In Standardausfihrung

Weitere Milnor
Entwdsserungssysteme
Hochleistungszentrifuge: Besonders gut fiir die Bearbei-
tung von Schmutzfangmatten, Polyester, Mischgewebe,
Baumwolle und laminierten Textilien. Durch das Zentrifu-

gieren wird der Restfeuchtewert auf ein Minimum

reduziert.

Optional: RamCommand™

Mit der Milnor RamCommand ™ -Funktion wird die Kontrolle iber den
Pressenzylinder wahrend des Entwasserungszyklus verbessert. Die Press-
geschwindigkeit ist programmierbar und kann dadurch sensiblen Textilien

angepasst werden. Anwendung findet die RamCommand™ Option

beispielsweise bei der Bearbeitung von laminierter Wasche.

Milnor Shuttlebander in verschiedenen Ausfiihrungen

iibernehmen die Verteilung der Wascheposten.
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